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Abstract of DE4315344 

An apparatus for producing vibrations, in particular in the production of blocks or concrete parts, for 
vibrating and compacting material in mould boxes, is provided with a speed-controllable vibration motor 
(2), on the output shaft of which is arranged a rotary body (1) provided with at least one unbalanced 
mass. On the rotary body (1), at least one unbalanced-mass part (3) can be displaced with respect to 
at least one second unbalanced-mass part (4) in the radial direction counter to the force of a spring 
device (10) such that the unbalanced masses arranged on the rotary body (1) are balanced at a 
specific pre-selected speed. 
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(S) Vorrichtung zum Erzeugen von Vibrationen 

(57) Eine Vorrichtung zurn Erzeugen von Vibrationen, insbe- 
sondere bei der Herstellung von Steinen oder Betonteilen 
zum Einrutteln und Verdichten von Material in Formkasten, 
ist mit einem drehzahlregelbaren Vibrationsmotor (2) verse- 
hen, auf dessen Ausgangswelle ein mit wenigstens einer 
Unwucht versehener Drehkorper (1) angeordnet ist. Auf dem 
Drehkorper (1) ist wenigstens ein Unwuchtteil (3) gegenuber 
wenigstens einem zweiten Unwuchtteil (4) in radialer Rich- 
tung gegen die Kraft einer Federeinrichtung (10) derart 
verschiebbar, da£ die auf dem Drehkorper (1) angeordneten 
Unwuchten bei einer bestimmten vorgewahlten Drehzahl 
ausgeglichen sind. 
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Beschrcibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Erzeu- 
gen von Vibrationen, insbesondere bei der Herstellung 
von Steinen oder Betonteilen zum Einriitteln und Ver- 5 
dichten von Material in Formkasten, mit einem dreh- 
zahlregelbaren Vibrationsmotor, auf dessen Ausgangs- 
welle ein mit wenigstens einer Unwucht versehener 
Drehkorper angeordnet ist. 

Bei den bisher bekannten Vibrationsmotoren wird die to 
Vibration durch Ein- und Ausschalten des Motors er- 
reicht. Der Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, 
daB es bei hohen Taktzeiten von wenigen Sekunden 
nicht oder nur mit hohem Aufwand moglich ist, die Vi- 
brationsmotoren abzubremsen und wieder anlaufen zu 15 
lassen. AuBerdem laBt sich durch ein bloBes Ein- und 
Ausschalten des Motors die Hdhe der Amplitude und 
damit die Starke der Vibration nicht regeln. Um nun die 
fur die verschiedensten Arbeitsgange notwendige hohe 
Taktzeiten und damit kurzere Arbeits- oder Herstel- 20 
lungszeiten zu erreichen ist es notwendig, eine andere 
Losung zu finden. Diese Losung sollte auch eine Ande- 
rung der Starke der Vibration zulassen und den Motor 
trotzdem nicht ubermaBig belasten. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 25 
grunde, eine Vorrichtung zum Erzeugen von Vibratio- 
nen der eingangs erwShnten Art zu schaffen, mit der 
sich mit einfachsten Mitteln innerhalb sehr kurzer Takt- 
zeiten Vibrationen erzeugen und auch wieder beseiti- 
gen lassen. 30 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB auf dem Drehkorper wenigstens ein Unwuchtteil 
gegenuber wenigstens einem zweiten Unwuchtteil in 
radialer Richtung, gegen die Kraft einer Federeinrich- 
tung derart verschiebbar ist, daB-die auf dem Drehkor- 35 
per angeordneten Unwuchten bei einer bestimmten 
vorgewahlten Drehzahl ausgeglichen sind. 

Vibration wird jetzt durch Drehzahlanderung und 
nicht wie bisher durch Aus- und Einschalten des Vibra- 
tionsmotors erreicht Dies bedeutet, der Vibrationsmo- 40 
tor kann kontinuierlich laufen. Die Hohe der Amplitude 
und damit die Starke der Vibration ist abhangig von der 
Drehzahl bzw. dem Drehzahlunterschied zu der ausge- 
glichenen Drehzahl. Die ausgeglichene Drehzahl ist er- 
reicht, wenn das zweite Unwuchtteil, das in radialer 45 
Richtung gegen die Kraft einer Federeinrichtung ver- 
schiebbar ist, spiegelbildlich dieselbe Position einge- 
nommen hat wie das erste feste Unwuchtteil. 

Mit Hilfe dieser Vorrichtung ist es als weiterer Vorteil 
auch moglich, die Starke bzw. die Amplitude auf einfa- 50 
che Weise zu regeln. Dadurch ist diese Vorrichtung zum 
Erzeugen von Vibrationen auch flir verschiedene Ein- 
satzgebiete, z. B. bei der Herstellung von Steinen ver- 
schiedener Art oder von Betonteilen zum Einriitteln und 
Verdichten von Material in Formkasten, verwendbar. 55 
Der drehzahlabhangige Vibrationsmotor laBt sich aber 
z. B. auch bei den unterschiedlichsten Betonsorten ein- 
setzen. 

Einsatzgebiete sind nicht nur die angegebenen, son- 
dern alle Falle, in denen es auf hohe Taktzeiten, d. h. auf 60 
einen schnellen Wechsel zwischen Vibration und Nicht- 
vibration ankommt. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB der 
Drehkorper als Scheibe ausgebildet ist, wobei wenig- 
stens auf einer Stirnseite Unwuchtteile angeordnet sind. 65 

Die Ausbildung des Drehkorpers als Scheibe stellt 
eine einfache konstruktive Ausgestaltung dar. Die an 
der einen Seite der Scheibe angebrachten Unwuchtteile 



sorgen fur die notwendige Vibration. 

Von Vorteil ist es, wenn im radial auBeren Bereich des 
Drehkorpers oder der Scheibe ein ringsegmemartiges 
Unwuchtteil fest angeordnet ist und daB spiegelbildlich 
gegenuber ein radial verschiebbares Unwuchtteil an- 
bringbar ist. 

Dadurch wird eine vorteilhafte Anordnung der Un- 
wuchtteile erreicht. Durch die spiegelbildliche Anord- 
nung wird ermoglicht, daB sich bei einer geeigneten 
vorgewahlten Drehzahl die beiden Unwuchtteile aufhe- 
ben bzw. ausgleichen und dadurch die Vibration aufge- 
hoben wird. 

In einer konstruktiven Ausgestaltung der Erfindung 
kann ferner vorgesehen sein, daB wenigstens eine FUh- 
rungsnut in dem Drehkorper oder der Scheibe angeord- 
net ist, die mit einem Fuhrungsstift zusammenarbeitet, 
der mit dem verschiebbaren Unwuchtteil verbunden ist. 

Durch die Fiihrungsnut, die in der Scheibe angeord- 
net ist, und dem darin befindlichen Fuhrungsstift wird 
eine gute und einfache Verschiebung des nichtfixierten 
Unwuchtteiles erreicht. Aufgrund der Fiihrungsnut und 
des Fiihrungsstiftes kann sich das verschiebbare Un- 
wuchtteil nur in radialer Richtung nach auBen bewegen. 
Die Bewegung des Unwuchtteiles ist also genau steuer- 
bar und somit berechenbar. 

ErfindungsgemaB kann ferner vorgesehen sein, daB 
der Fuhrungsstift sich durch den Drehkorper oder die 
Scheibe erstreckt, wobei der Fuhrungsstift mit einem 
Andruckglied zum Andrucken des verschiebbaren Un- 
wuchtteiles an den Drehkorper oder die Scheibe verse- 
hen ist. 

Durch das Andruckglied, mit dem der Fuhrungsstift 
versehen ist, wird das verschiebbare Unwuchtteil an den 
Drehkorper oder die Scheibe gedruckt. Dadurch wird 
vermieden, daB das verschiebbare Unwuchtteil Eigen- 
frequenzen bzw. Eigenschwingungen erzeugt. 

In einer konstruktiven Ausgestaltung der Erfindung 
kann ferner vorgesehen sein, daB das Andruckglied eine 
Spannfeder aufweist, die zwischen einem Gegenglied 
am auBeren Ende des Fiihrungsstiftes und dem Dreh- 
korper oder der Scheibe eingespannt ist 

Diese Anordnung stellt eine einfache konstruktive 
Losung dar. Die Federstarke der Spannfeder kann un- 
terschiedlich stark gewahlt werden, so daB der AnpreB- 
druck, den die Spannfeder auf das Unwuchtteil ausubt, 
an die Gegebenheiten angepaBt werden kann. Die 
Spannfeder sollte stark genug sein, um die Eigenfre- 
quenzen bzw. Eigenschwingungen durch das verschieb- 
bare Unwuchtteil zu verhindern, ohne jedoch unndtig 
starken Druck auszuuben, um nicht die Reibungskrafte 
des Unwuchtteiles gegen den Drehkorper oder die 
Scheibe unndtig zu vergroBern. 

Von Vorteil ist es, wenn das Gegenglied eine Mutter 
aufweist, die auf ein Gewindeteil des Fiihrungsstiftes 
aufgeschraubt ist 

Durch die Mutter wird eine schnelle Befestigung und 
gegebenenfalls ein schnelles Losen der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung ermoglicht Durch die Mutter laBt sich 
auBerdem die Vorspannung der Spannfeder beliebig 
einstellen. Der AnpreBdruck der Spannfeder laBt sich 
also nicht nur durch die spezifische Federstarke einstel- 
len, sondern auch durch die Mutter, die das Gegenglied 
aufweist. 

In einer Weiterbildung der Erfindung kann vorgese- 
hen sein, daB die Mutter mit einer Kontermutter verse- 
hen ist. Diese Kontermutter stellt eine Sicherung dar, 
die ein unbeabsichtigtes Losen der Mutter verhindern 
soil. 
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ErfindungsgemaB kann ferner vorgesehen sein, daB 
die Federeinrichtung wenigstens eine Feder aufweist, 
die zwischen einem Anschlagteil am Drehkorper oder 
der Scheibe und wenigstens einem Gegenanschlag an 
dem verschiebbaren Unwuchtteil in Richtung auf den 
radial inneren Bereich des Drehkorpers oder der Schei- 
be gespanntist. 

Durch diese Art von Federeinrichtung wird eine ein- 
fache und leicht zugangliche Erzeugung der Federvor- 
spannunggegendie Zentrifugalkraft erreicht. 

In einer konstruktiven Ausgestaltung der Erfindung 
kann vorgesehen sein, daB die Feder als Blattfeder aus- 
gebildet ist. 

Die Blattfeder hat sich als besonders geeignet fur den 
genannten Zweck herausgestellt. 

ErfindungsgemaB kann ferner vorgesehen sein, daB 
sich die Blattfeder auf einer Seite an einem Nabenkor- 
per des Drehkorpers oder der Scheibe abstutzt 

Durch diese Vorrichtung wird eine moglichst einfache 
Abstutzmoglichkeit der Blattfeder auf dem Drehkorper 
oder der Scheibe ermoglicht. 

Von Vorteil ist es, wenn der Nabenkorper mit einer 
Aussparung versehen ist, auf bzw. in der sich die Blattfe- 
der abstutzt 

Durch die Aussparung wird eine satte und gut gef uhr- 
te Anordnung der Blattfeder, insbesondere eine Seiten- 
fuhrung, garantiert Durch die gute Fuhrung der Blattfe- 
der wird ein einwandfreies Funktionieren der Vorrich- 
tung sichergestellt 

In einer Weiterbildung der Erfindung kann vorgese- 
hen sein, daB die Gegenanschlage am Unwuchtteil axial 
aus dem Unwuchtteil herausragende Stifte, Vorspriinge, 
Ansatze oder dergleichen aufweisen, an denen sich die 
Blattfeder jeweils mit einem ihrer beiden Enden ab- 
stutzt. 

Hierdurch wird ein einfaches Verspannen der Blattfe- 
der zwischen dem Nabenkorper und dem verschiebba- 
ren Unwuchtteil ermoglicht. 

Um eine vorteilhafte symmetrische Anordnung zu er- 
reichen ist es notwendig, daB die Stifte, Vorspriinge, 
Ansatze oder dergleichen spiegelbildlich zur Langsach- 
se des Drehkorpers oder der Scheibe angeordnet sind. 

In einer sehr vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung kann vorgesehen seia daB der Drehkorper oder 
die Scheibe oder die Unwuchtteile mit Kuhlrippen, 
Kuhlfliigeln oder dergleichen versehen ist. 

Durch die Anordnung der Kuhlrippen, KuhlflQgel 
oder dergleichen laBt sich auf einfache Weise im Betrieb 
eine Kiihlung des Vibrationsmotores durch eine ent- 
sprechende Luftbewegung in Richtung auf den Vibra- 
tionsmotor erzeugen. Dies wirkt sich ebenfails sehr vor- 
teilhaft auf die Lebensdauerdes Vibrationsmotores aus. 

ErfindungsgemaB kann ferner vorgesehen sein, daB 
die Drehzahl des Vibrationsmotors, bei der oder ab der 
die Unwuchten ausgeglichen sind, zwischen 7000 und 
12 000 U/min betragt, wobei zur Vibrations erzeugung 
die Drehzahl des Vibrationsmotors unter die Drehzahl 
abgesenkt wird, bei der die Unwuchten ausgeglichen 
sind Diese Werte haben sich als gute Praxiswerte her- 
ausgestellt. 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Drehzahl des 
Vibrationsmotors, bei der oder ab der die Unwuchten 
ausgeglichen sind, zwischen 8000 bis 10 000 U/min be- 
tragt, wobei zur Vibrationserzeugung die Drehzahl des 
Vibrationsmotors unter die Drehzahl abgesenkt wird, 
bei der die Unwuchten ausgeglichen sind. 

Diese Werte haben sich in der Praxis als besonders 
geeignet herausgestellt. 



DE 4315344A1 I _> 



344 Al 

4 

Nachfolgend ist anhand der Zeichnung ein Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung prinzipmaBig dargestellt. 
Es zeigt: 

Fig. 1 Ansicht der Vibrationsscheibe von vorne; 
5 Fig. 2 Ansicht der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
von der Seite. 

Die Vorrichtung zum Erzeugen von Vibrationen ist 
insbesondere fur die Herstellung von Steinen oder Be- 
tonteilen zum Einrutteln und Verdichten von Material in 
io Formkasten geeignet und besteht aus einem Drehkor- 
per 1, der auf einem Antriebsmotor 2 befestigt ist Der 
Drehkorper 1 besitzt wenigstens ein festes Unwuchtteil 
3, demgegeniiber wenigstens ein, in radialer Richtung 
verschiebbares, Unwuchtteil 4 angeordnet ist. Der 
15 Drehkorper 1 ist als Scheibe 1 ausgebildet. Wenigstens 
auf einer Stirnseite der Scheibe 1 befinden sich die Un- 
wuchtteile 3 und 4. 

Wie in Fig. 1 ersichtlich, sind die beiden Unwuchtteile 

3 und 4 fur einen vibrationsfreien Lauf im radial auBeren 
20 Bereich der Scheibe 1 spiegelbildlich angeordnet. Dies 

bedeutet, die Darstellung in der Fig. 1 zeigt die Lage des 
Unwuchtteiles 4 bei einer Drehzahl, in der die Zentrifu- 
galkraft groBer ist als eine Ruckstellkraft durch eine 
Federeinrichtung in Form einer Blattfeder 10. Wie 
25 ebenfails aus Fig. 1 ersichtlich, befindet sich in der 
Scheibe 1 wenigstens eine Fuhrungsnut 5, in der sich ein 
Fuhrungsstift 6 befindet. Der Fuhrungsstift 6 ist mit dem 
verschiebbaren Unwuchtteil 4 verbunden. 

In Fig. 2 ist deutlich der Fuhrungsstift 6 zu erkennen, 
30 der sich durch die Scheibe 1 und das verschiebbare Un- 
wuchtteil 4 erstreckt. Ein AnpreBdruck, den der Fuh- 
rungsstift 6 zwischen der Scheibe 1 und dem verschieb- 
baren Unwuchtteil 4 erzeugt, resultiert aus einem An- 
driickglied des Fuhrungsstiftes 6, welches hier als 
35 Spannfeder 7 ausgebildet ist. Die Spannfeder 7 stutzt 
sich an einem Ende an der Scheibe 1 und an der anderen 
Seite an einem Gegenglied, das hier als Mutter 8 ausge- 
bildet ist, ab. 

Mit Hilfe der Mutter 8 kann man den AnpreBdruck 
40 des verschiebbaren Unwuchtteiles 4 auf die Scheibe t 
beliebig einstellen. Die Mutter 8 wird zur Sicherung mit 
einer Kontermutter 9 versehen. 

In Fig. 1 wird deutlich die Federeinrichtung, die hier 
als Blattfeder 10 ausgebildet ist, dargestellt. Diese Blatt- 
45 feder 10 bringt den notwendigen Gegendruck auf, der 
der Zentrifugalkraft entgegenwirkt. Die Blattfeder 10 ist 
zwischen einem Anschlagteil 11 der Scheibe 1 und zwei 
Gegenanschlagen an dem verschiebbaren Unwuchtteil 

4 gespannt. Das Anschlagteil 11 besteht aus dem Naben- 
50 korper 12 der Scheibe 1, der mit einer Aussparung 13 

versehen ist, in der sich die Blattfeder 10 abstutzt. Die 
Aussparung 13 kann dabei in einfacher Weise als eine 
Ausfrasung auf der Ruckseite des Nabenkorpers zu der 
Scheibe 1 hin ausgebildet sein. Die Ausfrasung kann auf 
55 einfache Weise durch eine geradlinige Durchfrasung 
eingebracht werden, wobei die Breite der Aussparung 
derart bemessen ist, daB sie der Breite der Blattfeder 10 
mit Spiel entspricht Auf diese Weise wird fur die Blatt- 
feder anstelle einer punktbzw. linienformigen Auflage- 
60 fiache eine breitere Auflageflache und damit eine siche- 
re Fuhrung fur die Blattfeder 10 erreicht. 

Die Gegenanschlage am Unwuchtteil 4 sind axial aus 
diesem herausragende Stifte 14 oder dergleichen. Auf 
diesen Stiften 14 kann sich die Blattfeder jeweils mit 
65 einem ihrer beiden Enden abstutzen. An diesen beiden 
Stiften 14 greift die Gegenkraft der Zentrifugalkraft an. 
Die Stifte 14 sind spiegelbildlich zur Langsachse der 
Scheibe 1 angeordnet. Das feste Unwuchtteil 3 ist auf 
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einfache Weise durch eine Schraub- oder Steckverbin- 
dung mit der Scheibe verbunden, so daB es bei Bedarf 
ebenfalls leicht ausgewechselt werden kann. 

Auf dem AuBenumfang der Scheibe 1 oder den Un- 
wuchtteilen 3 und 4 sind Kuhlrippen, Kuhlflugel 15 oder 5 
dergleichen angeordnet, die aufgrund ihrer Ausgestal- 
tung eine Luftzufiihrung — vergleichbar mit einem Ge- 
blase — in Richtung auf den Vibrationsmotor 2 erzeu- 
gen (siehe Pfeile in der Fig. 2). Auf diese Weise erfolgt 
eine Kiihlung des Vibrationsmotores 2 im Betrieb. In 10 
der Fig- 2 sind beispielsweise nur 2 Kuhlrippen prinzip- 
maBig dargestellt. Deren Ausgestaltung, Anzahl und 
Form ist grundsatzlich beliebig und richtet sich nach 
dem jeweiligen Einsatzfall und der Notwendigkeit einer 

Kiihlung. 15 

Die Verbindung des Drehkorpers 1 mit der Aus- 
gangswelle des Motors 2 erfolgt mit Hilfe des Naben- 
korpers 12. Durch diesen Nabenkdrper 12 wird also die 
Kraft ubertragen, die die Scheibe 1 zum Drehen bringt. 
Mit steigender Drehzahl steigt die Zentrifugalkxaft im- 20 
mer mehr an, wahrend die entgegengesctzt gcrichtete 
Kraft der Blattfeder 10 konstant bleibt. Dadurch erfolgt 
die radiale Bewegung des verschiebbaren Unwuchttei- 
les 4 nach auBen, sobald die Zentrifugalkraft ab einer 
bestimmten Drehzahl des Vibrationsmotores 2 uber- 25 
wiegt. Die Fuhrungsnut 5, die ein Langloch darstellt, 
begrenzt mit ihrem auBeren Rand die radiale Verschie- 
bebewegung des Unwuchtteiles 4 bzw. stellt hierfiir ei- 
nen Anschlag dar, der so gewahlt ist, daB in dieser End- 
position eine Vibrationsf reiheit erreicht wird. 30 

Wie ersichtlich, werden mit dieser Vorrichtung Vibra- 
tionen alleine durch Drehzahldifferenzen gegeniiber 
der vorgewahlten Drehzahl erreicht, bei der sich das 
verschiebbare Unwuchtteil 4 in seiner radial auBeren 
Endposition befindet. 35 

Die Starke der Vibrationen und damit die H6he der 
Amplitude laBt sich in einfacher Weise durch die Hohe 
der unterschiedlichen Drehzahlabsenkungen von der vi- 
brationsfreien Drehzahl einstellen. 

Da der Vibrationsmotor 2 kontinuierlich laufen kann, 40 
ist dieser wesentlich geringer belastet als herkommliche 
Vibrationsmotoren, die standig aus- und eingeschaltet 
werden. Dies wirkt sich sehr vorteilhaft auf dessen Le- 
bensdauer aus. 

45 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Erzeugen von Vibrationen, ins- 
besondere bei der Herstellung von Steinen oder 
Betonteilen zum Einrutteln und Verdichten von 50 
Material in Formkasten, mit einem drehzahlregel- 
baren Vibrationsmotor, auf dessen Ausgangswelle 
ein mit wenigstens einer Unwucht versehener 
Drehkorper angeordnet ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf dem Drehkorper (1) wenigstens ein 55 
Unwuchtteil (3) gegeniiber wenigstens einem zwei- 
ten Unwuchtteil (4) in radialer Richtung gegen die 
Kraft einer Federeinrichtung (10) derart verschieb- 
bar ist, daB die auf dem Drehkorper (1) angeordne- 
ten Unwuchten bei einer bestimmten vorgewahlten 60 
Drehzahl ausgeglichen sind. 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Drehkorper als Scheibe (1) ausge- 
bildet ist, wobei wenigstens auf einer Stirnseite Un- 
wuchtteile (3, 4) angeordnet sind. 65 
3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB im radial auBeren Bereich des 
Drehkorpers oder der Scheibe (1) ein ringsegment- 
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artiges Unwuchtteil (3) fest angeordnet ist und daB 
spiegelbildlich gegeniiber ein radial verschiebbares 
Unwuchtteil (4) anbringbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eine Fuhrungsnut (5) in 
dem Drehkorper oder der Scheibe (1) angeordnet 
ist, die mit einem Fiihrungsstift (6) zusammenarbei- 
tet, der mit dem verschiebbaren Unwuchtteil (4) 
verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Fiihrungsstift (6) sich durch den 
Drehkorper oder die Scheibe (1) erstreckt, wobei 
der Fiihrungsstift (6) mit einem Andruckglied zum 
Andrucken des verschiebbaren Unwuchtteils (4) an 
den Drehkorper oder die Scheibe versehen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Andruckglied eine Spannfeder (7) 
aufweist, die zwischen einem Gegenglied (8) am 
auBeren Ende des Fuhrungsstiftes und dem Dreh- 
korper oder der Scheibe (1) eingespannt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gegenglied (8) eine Mutter (8) 
aufweist, die auf ein Gewindeteil des Fuhrungsstif- 
tes (6) aufgeschraubt ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mutter (8) mit einer Kontermutter 
(9) versehen ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Federeinrichtung 
wenigstens eine Feder (10) aufweist, die zwischen 
einem Anschlagteil (11) am Drehkorper oder der 
Scheibe (1) und wenigstens einem Gegenanschlag 
an dem verschiebbaren Unwuchtteil (4) in Richtung 
auf den radial inneren Bereich des Drehkorpers 
oder der Scheibe (1) gespannt ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Feder als Blattfeder (10) ausgebil- 
det ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Blattfeder auf einer Seite 
an einem Nabenkdrper (12) des Drehkorpers oder 
der Scheibe (1) abstiitzt 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Nabenkdrper (12) mit einer 
Aussparung (13) versehen ist, auf der bzw. in der 
sich die Blattfeder (10) abstiitzt. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenanschlage 
am Unwuchtteil (4) axial aus dem Unwuchtteil (4) 
herausragende Stifte, Vorsprunge, Ansatze oder 
dergleichen (14) aufweisen, an denen sich die Blatt- 
feder (10) jeweils mit einem ihrer beiden Enden 
abstiitzt. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stifte, Vorsprunge, Ans&tze 
oder dergleichen (14) spiegelbildlich zur Langsach- 
se des Drehkorpers oder der Scheibe (1) angeord- 
net sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Drehkdrper oder 
die Scheibe (1) oder die Unwuchtteile (3, 4) mit 
Kuhlrippen, Kuhlflugeln (15) oder dergleichen ver- 
sehen ist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehzahl des Vi- 
brationsmotores (2), bei der oder ab der die Un- 
wuchten ausgeglichen sind, zwischen 7000 und 

12 000 U/min betragt, wobei zur Vibrationserzeu- 
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gung die Drehzahl des Vibrationsmotorcs (2) unter 
die Drehzahl abgesenkt wird, bei der die Unwuch- 
ten ausgeglichen sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Drehzahl des Vibrationsmo- 5 
tores (2), bei der oder ab der die Unwuchten ausge- 
giichen sind, zwischen 8000 bis 10 000 U/min be- 
tragt, wobei zur Vibrationserzeugung die Drehzahl 
des Vibrationsmotores (2) unter die Drehzahl abge- 
senkt wird, bei der die Unwuchten ausgeglichen 10 
sind. 
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